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hollu LG CIP 810

Spezialreiniger )
Fur automatische Reinigungsverfahren. Fir starke Verschmutzungen durch Fette, Ole und Eiweil3.

Eigenschaften:

hollu LG CIP 810 greift bei Beachtung der Anwendungsvorschrift Oberflachen aus Chromnickelstahl
und alkalibestéandigen Kunststoffen nicht an. Kupfer- und Messingoberflachen konnen bei hoheren
Konzentrationen dunkel anlaufen.

hollu LG CIP 810 ist fUr verzinnte und verzinkte Oberflachen sowie Aluminium nicht geeignet.

Zusammensetzung und Wirkung:

hollu LG CIP 810 enthalt konzentrierte Alkalien auf Basis Natronlauge sowie spezielle reinigungsaktive
Komplexbildner mit hohem Bindevermadgen fur Wasserharte. Das Produkt besitzt ein ausgezeichnetes
Lose- und Dispergiervermégen fiir Fette, Ole und sonstige organische Verschmutzungen.

Schaumverhalten:
Lésungen von hollu LG CIP 810 schaumen selbst nicht.

Anwendungsempfehlung / Einsatzmoglichkeiten:

hollu LG CIP 810 eignet sich insbesondere fir automatische Reinigungsverfahren in der
Nahrungsmittelindustrie. Unter Beachtung der Materialvertraglichkeit ist hollu LG CIP 810 uberall dort
einsetzbar, wo stark fett-, 0l- oder eiweilverschmutzte Oberflachen manuell oder im Umlaufverfahren
gereinigt werden sollen. Die behandelten Flachen sind mit Wasser von Trinkwasserqualitat grindlich
nachzuspdlen.

Anwendungsvorschrift:
Konzentration % Temperatur °C Kontaktzeit Min.
Brauerei
Sudgefale 2,0-4,0 60 - 80 20 - 30
Druck- und|1,0-2,0 kalt 20-30
Gartanks
Molkerei
Lagerbehalter 0,5-1,0 60 - 80 15-30
Rohrleitungen 05-1,0 60 - 80 15-30
UHT - Anlagen 1,0-2,0 80 nach Bedarf
Spezifische Leitfahigkeit bei 20 °C
Konzentration% 10,5 1,0 2,0 4,0
Leitfahigkeit ms/cm | 8,91 17,39 32,4 63,7
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Konzentrationsbestimmung: Zur Titration werden 10 ml der zu untersuchenden Losung
verwendet.

Verbrauch 0,1 n HCI - Lésung x 0,13 =LG CIP 810 (Gew. %)

Gefahrenhinweis und Sicherheitsratschlage:

Beim Einsatz des Produktes sind die fir den Umgang mit Chemikalien gultigen VorsichtsmaRregeln zu
beachten. Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschidge entnehmen Sie bitte den entsprechend giiltigen
Sicherheitsdatenblattern.

Lagerhinweis: Lagertemperatur 5°C bis 40°C.

Gebinde: Art.Nr. 566 Kanister mit 27 kg
567 Fass 260kg
1127 Container mit 1000 kg

Der Text dieser Produktinformation entspricht dem aktuellen Stand unserer technischen Kenntnisse und Erfahrungen und soll Sie nach
bestem Wissen und Gewissen beraten. Er ist jedoch, aufgrund der Vielseitigkeit von Arbeitsweisen, Materialbeschaffenheit und
Anwendung keine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften! 17202

hollu Systemhygiene GmbH
A-6170 Zirl | SalzstraBe 6 | Tel. +43 5238 52800 | Fax +43 5238 52800-990 | E-Mail: info@hollu.com | Niederlassungen: Feldkirch - Neumarkt - Spittal - Linz - Graz - Wien

hollu International S.r.1./GmbH | 1-39055 Laives / Leifers (BZ) | Via Rio Vallarsa, 6 | Brantenbachstr. 6 | Tel. +-39 0471950177 | Fax +39 0471 951107 | E-Mail: info@hallu.it



